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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-03
TECHNOLOGIA SUW
INSTALACJE TECHNOLOGICZNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot instalacji
technologicznej dla budowy stacji uzdatnia wody wraz z infrastrukturg towarzyszacg w m. Cekcynek, gmina Cekcyn.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA.
Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana, jako dokument przy realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA
Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu budowe i montaz
instalacji technologicznej stacji uzdatniania wody.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w elementéw technologii:

Lp. |Element wyposazenia
Wymagania minimalne

1 Zestaw aeracji — 1kpl :
- zbiornik o $rednicy DN1600 i objeto$ci mieszania V=4,3 m3, wysoko$¢ ptaszcza 1600 mm, ci$nienie dopuszczalne
PS=6bar oraz temperatura dopuszczalna TS=50°; wykonanie stal czarna, malowany wewnatrz zywica poliestrowg z
atestem PZH a zewnafrz farbg poliuretanowa, klasa korozyjnosci C4 - 1szt

- ruszt napowietrzajacy ramienny wykonany z stali 1.4301. Powierzchnia otworéw 0,02 — 0,018% powierzchni aeratora,
1kpl

- ZloZe z pierscieni wypetniajacych,

- przepustnica korpus GG25, dysk ze stali nierdzewnej z dzwignig reczna, 2szt

- orurowanie ze stali nierdzewnej OH18N9, 1kpl

- odpowietrznik 1” ze stali 1.4301, 1szt

- manometr , 1szt

- zawor bezpieczenstwa — 1szt

- zawdr czerpalny do poboru probek, 1szt

- konstrukcja wsporcza wraz z obejmami ze stali nierdzewnej OH18N9, 1kpl

- kotnierze, $ruby, nakretki i podktadki ze stali 1.4301,
- trawienie i pasywacja rurociggéw i kotnierzy ze stali 1.4301

2 Zestaw filtracyjny - 6kpl:
- zbiornik filtracyjny ci$nieniowy Dn=1800 mm, Hwalczaka=1600 mm, ci$nienie dopuszczalne PS=6bar, temperatura
dopuszczalna TS=50°; wykonanie stal czarna, malowany wewnatrz zywicq poliestrowa z atestem PZH, z zewnatrz
farbg poliuretanowg, klasa korozyjnosci C4 — 1szt
- odpowietrznik ze stali nierdzewnej, 1" ; stal 1.4404 - 1 szt
- przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej z napedami pneumatycznymi, DN8O - 4szt., DN150 - 2szt.
- orurowanie — rur i ksztattek ze stali 1.4301 - 1 kpl
- drenaz rurowy ze stali 1.4301 ze szczelinami o wielkosci nie wigkszej niz 0,25 mm, 1kpl
- konstrukcja wsporcza wraz z obejmami
ze stali 1.4301 - 1kpl
- trawienie i pasywacja rurociggéw i kotnierzy ze stali 1.4301
- Zloza filtracyjne wg. dokumentaciji projektowe;

parametry ztoza katalitycznego:
- zawarto$¢ tlenkdw manganu nie mniejsza niz 82%




- wspotezynnik nierdwnomiernosci uziarnienia na poziomie 1,2 — 1,4 zapewniajacy jednorodno$¢ ztoza w catej objetosci,
- rozpuszczalno$¢ w kwasach na poziomie 1,2 - 1,4

Zestaw hydroforowy — 1szt:

- Q=110 m3/h Hp= 4,5 bar — parametry pracy dla 3ch pomp

- pompy pionowe wielostopniowe; wirnik, ptaszcz, wat stal 1.4301, P=7,5kW — 4szt (3+1rezerwowa)

- Rozdzielnia zasilajaco - sterujgca , (przetwornica czestotliwosci z filtrem RFI - 1 szt,
sterownik PLC - 1szt) - 1kpl

- kolektor ssawny DN 200, ttoczny DN 150 ze stali kwasoodpornej1.4301 — 1kpl

- rama, konstrukcyjna ze stali kwasoodpornej1.4301 - kpl

- kotnierze luzne i potaczenia Srubowe - ze stali kwasoodpornej 1.4301;

- armatura zwrotna i odcinajaca na ttoczeniu pomp — 1kpl
- armatura odcinajaca na ssaniu pomp - 1kpl,

- przetwornik ci$nienia na ttoczeniu — 1szt

- trawienie i pasywacja rurociggéw i kotnierzy ze stali 1.4301

Zestaw dmuchawy - 1kpl :

- dmuchawa boczno kanatowa o parametrach: Q= 165 m3/h, Apdm =5,0m, P =7,5 kW — 1szt
- zawor bezpieczenstwa — 1szt

- tacznik amortyzacyjny — 1szt

- zawor zwrotny — 1szt

- przepustnica odcinajaca — 1szt

- orurowanie konstrukcja wsporcza ze stali 1.4301 - 1kpl

- kotnierze, potaczenia Srubowe 1.4301

- trawienie i pasywacja rurociggow i kotnierzy ze stali 1.4301

Zestaw pompy ptucznej - 1kpl:

- pompa pionowa jednostopniowa, parametry; Q=137 m3h , H=10-11 mH20 , P=5,5 kW — 1szt
- kolektor ssawny ze stali 1.4301 — 1szt

- kolektor ssawny ze stali 1.4301 - 1szt

- zawdr zwrotny — 1szt

- zawdr odcinajacy — 2szt

- kotnierze stal 1.4301

- trawienie i pasywacja rurociggéw i kotnierzy ze stali 1.4301

Zestaw chloratora - 1kpl

- pompka ze zintegrowanym zaworem odpowietrzajagcym do zalewania i odpowietrzania oraz przytaczem rurowym 4/6
mm — 1szt

- podstawka pod pompke -1szt

- mieszadto typu ubijak -1szt

- zestaw czerpalny gietki SA 4/6 — 1szt

- czujnik poziomu NB/ABS — 1szt

- zawor dozujacy IR 6/12- 1szt

- waz dozujacy 10 mb — 1szt

- zbiornik dozowniczy 100 | - 1szt

Sprezarka — 1szt

- sprezarka ttokowa bezolejowa: Q=2501/min, p = 0,8 MPa, P= 2,4 kW,

-ttumiki drgan pomiedzy zbiornikiem a sprezarka, automatyczna regulacja wtacznikiem cisnieniowym, odpowietrzanie
sprezarki po wytaczeniu poprzez wigcznik cisnieniowy, rozruch bezposredni silnika, agregat sprezarki: chtodzony
powietrzem jedno-stopniowy, 2-cylindrowy, bezolejowy, korbowody i wat korbowy z dlugo smarownymi tozyskami
teflonowymi, wszystkie ruchome elementy wywazane, filtr ssania z tumikiem, bezpo$rednie sprzegniecie silnika i bloku
sprezarki, silnik z wentylatorem chtodzacym silnik i blok sprezarki — 1szt

Rozdzielnia sterowniczo -technologiczna - 1kpl:
- wykonanie zgodnie z opisem z PT
- szafa metalowa, malowana proszkowo — 1szt
- zasianie/sterownie: pompami gtebinowymi, zestawami pompy ptucznej, dmuchawy, pompa/przepustnicg w odstojniku;
elektrozaworami napedéw przepustnic filtrow, zasilanie sprezarki
sond hydrostatycznych, przetwornikdw ci$nienia, 1kpl
- zabezpieczenia zwarciowe, termiczne, 1kpl
- sterownik PLC, zasilanie: 15..30VDC, interfejsy komunikacyjne: Ethernet, temperatura pracy -5...+75 °C; wilgotno$§¢
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5...95 %, interfejsy komunikacyjne: RS232, RS485, parametry transmisji: protokét MODBUS RTU, oprogramowanie —
1szt
- panel dotykowy 15" — 1 szt

Rozdzielnia pneumatyczna - 1kpl:
- szafa przeszklona 800x600x200 — 1szt
- filtr powietrza- 1szt

- filtro-reduktor — 1szt

- filtr mgty olejowej — 1szt

- zawor dtawigco-zwrotny — 1szt

- zawor elektromagnetyczny - 1szt

- zawor odcinajacy — 1szt

- reduktor -1 szt

- manometry — 2szt

- rotametr — 1szt

-czujnik ci$nienia powietrza zasilajacego sitowniki — 1szt

10

Rurociagi , ksztattki i armatura - 1kpl

- stal kwasoodporna 1.4301 poza zestawami technologicznymi, spawy wykonane za pomoca gtowic do

spawania orbitalnego, odgatezienia wykonane za pomocg obrdbki plastycznej — wycigganie szyjek oraz giecia
rurociaggéw

- trawienie i pasywacja rurociggow i kotierzy ze stali 1.4301

-zawor kotnierzowy, antyskazeniowy typ BA 4760 o $rednicy nominalnej 100mm (na wyjsciu wodociagu ze stacji na
sie€)

-przepustnice odcinajgce z dyskiem ze stali nierdzewnej min 1.4301 z sitownikami pneumatycznymi, zaworkami
sterujacymi, sygnalizacjg potozenia on/off i zaworkami tlumigcymi — 6 szt/1filtr

-reczne przepustnice odcinajace z dyskami ze stali 1.4301 oraz zawory zwrotne.

-odpowietrzniki ze stali nierdzewnej, 3/4” stal 1.4301.

11

Wizualizacja SCADA - 1kpl
- oprogramowanie typu otwartego
- wykonanie wg opisu z PT

- licencja — 1szt

- komputer — 1 szt

Oczyszczalnia wod poptucznych OWP

12

Osadnik wielostrumieniowy z plytami separacyjnymi ze spadkiem podtuznym i poprzecznym o
powierzchni 10 m? wyposazony w zgarniacz osadu i system dynamicznego czyszczenia powietrzem —
1kpl
e Korpus (komora wkiadu lamelowego + konstrukcja nosna + lej osadowy + krocce przytaczeniowe) wykonanie
materiatowe -stal kwasoodporna 316L. Scianki zbiornika uzebrowane z blachy gruboéci minimum 4mm.
Wewnetrzne powierzchnie separatora majace styczno$¢ z wodg, zabezpieczone poprzez pokrycie powlokg z
zywicy epoksydowe;.
e Korpus (komora wkiadu lamelowego + konstrukcja noSna + lej osadowy + krééce przytaczeniowe) przed
pokryciem zywicg epoksydowg poddane procesowi trawienia i pasywacj,
e  Zgarniacz mechaniczny z napedem elektrycznym.
System dynamicznego czyszczenia powietrzem - wykonanie materiatowe - stal kwasoodporna 316L.
Przezroczyste pokrywy rewizyjne z minimum jedng rewizjg zlokalizowang tak, aby byta moZliwa jej obstuga z
poziomu podestu technologicznego zapewniajace zabezpieczenie gornej powierzchni przed skazeniem. Pokrywy
muszq zabezpiecza¢, przed mozliwoscig skazenia wody w separatorze w wyniku kontaktu z ptasimi odchodami (w
przypadku mozliwosci przedostania sie ptakéw przez otwory drzwiowe budynku do jego wnetrza).
Krociec spustowy z przytaczem kotnierzowym i nasada strazacka 75.
Kréciec rewizyjny dla leja spustowego min. DN400; wykonanie materiatowe stal kwasoodporna 316L.
Na przytaczach separatora kotierze luzne ze stali kwasoodpornej na cisnienie nominalne PN10.
Plyty separacyjne z kanatami o ksztatcie litery V ze spadkiem podtuznym i poprzecznym o powierzchni min 10 m2,
Wkiad wykonany z tworzywa sztucznego lub stali kwasoodporne;

13

Komora mieszania z mieszadtem szybkoobrotowym - 1kpl
e Wykonanie materiatowe komory - stal kwasoodporna 316L.
o Na przytaczach komory kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L na cisnienie nominalne PN10.
e Wykonanie materiatowe watu przenoszacego naped Sruby mieszajacej - stal kwasoodporna 316L.
Mieszadto musi zapewnia¢ poprawne wymieszanie dozowanego koagulantu z wodami poptucznymi.
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14 | Komora reakcji o objetosci 0,75m? - 1kpl
o Wykonanie materiatowe komory i jej konstrukcji wsporczej - stal kwasoodporna 316L. Wewnetrzne powierzchnie
komory majace stycznos¢ z woda zabezpieczone poprzez pokrycie powloka z zywicy epoksydowe;.
o Komora przed pokryciem zywicg epoksydowg poddana procesowi trawienia i pasywacji
e Na przytaczach komory kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L na ciSnienie nominalne PN10.
e Komora z blach lub z rury o grubosci minimum 3mm.
o Krociec spustowy z przytaczem kotnierzowym i nasadg strazacka 75.
e Przezroczyste pokrywy rewizyjne z minimum jedng rewizjg zlokalizowang tak, aby byta mozliwa jej obstuga z
poziomu podestu technologicznego zapewniajace zabezpieczenie gornej powierzchni przed skazeniem. Pokrywy
muszq zabezpiecza¢ przed mozliwoscig skazenia wody w zbiorniku w wyniku kontaktu z ptasimi odchodami (w
przypadku mozliwosci przedostania sie ptakéw przez otwory drzwiowe budynku do jego wnetrza).
15 | Zbiornik oczyszczonych wod poptucznych o objetosci 0,5m?3 - 1kpl
o Wykonanie materiatowe zbiornika - stal kwasoodporna 316L.
e Zbiornik poddany procesowi trawienia i pasywacji
o Pokrycie wnetrza zywicg epoksydowg
o Na przytaczach zbiornika kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L na ci$nienie nominalne PN10.
e Komora z blach lub z rury o grubosci minimum 3mm.
o Krdciec spustowy z nasadq strazacka 75.
e Pokrywa rewizyjna zabezpieczajaca przed mozliwoscig skazenia wody w zbiorniku w wyniku kontaktu z ptasimi
odchodami (w przypadku mozliwoSci przedostania sig ptakow przez otwory drzwiowe budynku do jego wnetrza).
16 | Zestaw pompy nadosadowej — 2kpl

Rzeczywista wydajno$¢ pompy:

Qr=2,381 méh

Rzeczywista wysoko$¢ podnoszenia pompy:

Hpr=10m

Rurociagi i armatura o $rednicy DN50.

Wykonanie materiatowe rurociggdw wewnatrz komory odstojnika - stal kwasoodporna 316L.

Wszystkie potaczenia na rurociggach kotnierzowe. Nie dopuszcza sig¢ stosowania potgaczen gwintowanych.
Kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L na cisnienie nominalne PN10.

Minimalna grubo$¢ $cianki rurociggéw wynosi 2mm.

Kosze ssawne - konstrukcje spawane zespolone z ptywajacymi zbiornikami wyporowymi. Zbiorniki wyporowe z
blachy o grubosci 2mm uksztattowanej w walec lub graniastostup o podstawi minimum szesciokata.

Wykonanie materiatowe ptywajacych koszy ssawnych i zbiornikdw wyporowych - stal kwasoodporna 316L.

Sruby na kotnierzach i konstrukcji wsporczej -stal kwasoodporna.

Rurociagi, konstrukcjie wsporcze, ptywajace kosze ssawne i zbiorniki wyporowe poddaé procesowi trawienia i
pasywacji zgodnie z opisem w dalszej cze$ci opracowania.

Konstrukcje wykona¢ w taki sposdb, aby zapewni¢ zasysanie wody powierzchniowej z maksymalnej gtebokosci
nie przekraczajacej 30 cm lustra wody.

Uktad zasysajacy zabezpieczyC przed zasysaniem powietrza znad lustra wody.

Pompa normalnie ssaca jednostopniowa, od$rodkowa przeznaczona do ttoczenia wody brudnej i procesowej oraz
nieoczyszczonych $ciekéw o maksymalnej wielkosci zanieczyszczen do 10mm. Obudowa pompy, kosz ssawny,
wirnik, pokrywa i obudowa silnika w wykonaniu z materiatu 304.

Armatura zwrotna — zawor kulowy zwrotny przeznaczony do instalacii cisnieniowych dla medidéw gestych, mocno
zanieczyszczonych, z zawiesing. Zespo6t zamykania: kula unoszona przez przeptyw cieczy i wprowadzana do
kieszeni bocznej, catkowicie poza przekroj przeptywu. Korpus epoksydowany. Konstrukcja kieszeni bocznej
pozwala na samooczyszczanie kuli. Specjaine wykonanie kuli (wydmuszka powlekana elastomerem). Pokrywa
rewizyjna umozliwiajgca czyszczenie zaworu bez koniecznosci jego demontazu.

Armatura odcinajaca - zasuwa migkkouszczelniona, kotnierzowa. Korpus, pokrywa i klin wykonane z Zeliwa
sferoidalnego EN-GJS 400-15. Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamknigcia. Klin
wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg NBR, EPDM. Wymienna nakretka klina
wykonana z mosigdzu prasowanego. Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem
trzpienia. Wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa w ptaszczyznach poziome;j i
pionowej. Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od medium.
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Mozliwo$¢ wymiany o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez konieczno$ci demontazu pokrywy.
Korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierScieniem przed
wykreceniem. Uszczelka czyszczaca zabezpiecza korek gdrny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnatrz. Sruby taczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone masg
zalewowa. Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy PN-
EN ISO 12944-5:2009. Zgodnos¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i 2:2002, PN-EN 1171:2007. Potaczenia kotnierzowe i
przytacz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie PN10, PN16. Dtugos$¢ zabudowy szereg 15 wg PN-EN
558+A1:2012, F5 (DIN 3202) - dotyczy nr kat. 2002. Dtugo$¢ zabudowy szereg 14 wg PN-EN 558+A1:2012, F4
(DIN 3202) - dotyczy nr kat. 2111. Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19:2005, PN-EN
1074:2002

17

Zestaw usuwania osadu z odstojnika poptuczyn - 1kpl

Rzeczywista wydajnos¢ pompy:

Qr=8,4mdh

Rzeczywista wysokos¢ podnoszenia pompy:

Hp,r=5,2m

Rurociagi i armatura o $rednicy DN65.

Wykonanie materiatowe rurociggdw wewnatrz komory odstojnika - stal kwasoodporna 316L.

Wszystkie potaczenia na rurociggach kotierzowe. Nie dopuszcza sie stosowania potgczen gwintowanych.
kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L na ci$nienie nominalne PN10.

Minimalna grubos¢ $cianki rurociggdw wynosi 2mm.

Opis dobranych pomp — Pompa normalnie ssaca jednostopniowa, od$rodkowa przeznaczona do tloczenia wody
brudnej i procesowej oraz nieoczyszczonych Sciekdw surowych. Pompa przeznaczona do montazu na mokro oraz
zardéwno do pracy ciagtej, jak i przerywanej. Wydajny wirnik SuperVortex umozliwia tloczenie cieczy zawierajacych
diugie widkna i czastki state o wielkosci do 65 mm oraz nadaje sie do ttoczenia Sciekdw o zawartosci suchej masy
do 5%. Unikalny zaciskowy system do montazu, ze stali nierdzewnej, pozwala na szybkie i tatwe odtgczenie
pompy od silnika w zwigzku z serwisowaniem i kontrola. Specjalne narzedzia nie sq wymagane. Rurociagi
podtaczane za pomoca kotnierza DIN.

Armatura zwrotna — zawor zwrotny kulowy przeznaczony do instalacji ci$nieniowych dla mediéw gestych, mocno
zanieczyszczonych, z zawiesing. Zesp6t zamykania: kula unoszona przez przeptyw cieczy i wprowadzana do
kieszeni bocznej, catkowicie poza przekr6j przeptywu. Korpus epoksydowany. Konstrukcja kieszeni bocznej
pozwala na samooczyszczanie kuli. Specjalne wykonanie kuli (wydmuszka powlekana elastomerem). Pokrywa
rewizyjna umozliwiajaca czyszczenie zaworu bez koniecznosci jego demontazu.

Armatura odcinajgca - zasuwa miekkouszczelniona, kotnierzowa. Korpus, pokrywa i klin wykonane z Zeliwa
sferoidalnego EN-GJS 400-15. Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia. Klin
wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnafrz i wewnatrz guma NBR, EPDM. Wymienna nakretka klina
wykonana z mosigdzu prasowanego. Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem
trzpienia. Wrzeciono fozyskowane za pomoca nisko tarciowych podktadek z tworzywa w ptaszczyznach poziome;j i
pionowej. Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od medium.
Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez konieczno$ci demontazu pokrywy.
Korek uszczelniajacy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym pierscieniem przed
wykreceniem. Uszczelka czyszczaca zabezpiecza korek gdrny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnarz. Sruby taczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone masg
zalewowa. Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy PN-
EN ISO 12944-5:2009. Zgodno$¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i 2:2002, PN-EN 1171:2007. Potaczenia kotnierzowe i
przytacz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie PN10, PN16. Dlugo$¢ zabudowy szereg 15 wg PN-EN
558+A1:2012, F5 (DIN 3202) — dotyczy nr kat. 2002. Dlugo$¢ zabudowy szereg 14 wg PN-EN 558+A1:2012, F4
(DIN 3202) - dotyczy nr kat. 2111. Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19:2005, PN-EN
1074:2002

Filtr zawiesiny Zzelazowej w obudowie wykonanej ze stali kwasoodpornej 316 trawionej i pasywowanej o objetosci
minimum 500 litréw z czujnikiem i sygnalizacjg zapetnienia, oprézniany recznie poprzez wyciagniecie czesci
wychwytowej. Cze$¢ wychwytowa wyposazona w uchwyty umozliwiajace podniesienie jej za pomocg wciggnika.
Konstrukcja filtra zapewnia odpowiednig szczelno$¢ i zabezpieczaé przed mozliwoscig skazenia filtrowanego
medium. Np. IC-FWZZ-500L CZ
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Zestaw pomp przewatowych - 1szt

Rzeczywista wydajnos¢ pompy: Qr = 1,93 m3/h

Rzeczywista wysoko$¢ podnoszenia pompy: Hp,r =31,03 m

2 pompy w uktadzie 1+1

Kolektor ssawny kotnierzowy DN40

Kolektor ttoczny Kotnierzowy DN40

Armatura odcinajaca po stronie ssania ssanie 0 Srednicy DN40

Armatura odcinajaca i zwrotna po stronie ttoczenia DN40

Wykonanie materiatowe kolektoréw i rurociggéw przytaczeniowych - stal kwasoodporna 316L.

Minimalna grubo$¢ $cianki rurociggéw wynosi 2mm.

Wykonanie materiatowe ramy stal kwasoodporna 304.

Sruby na kotnierzach ramie -stal kwasoodporna.

Kolektory, rame, rurociggi trawione i pasywacja.

Wszystkie potgczenia kotnierzowe

Kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316L ci$nienie nominalne PN10.

pompy normalnie ssace, pionowe, wielostopniowe, odsrodkowe. Pompy skiadajg sie z podstawy i gtowicy pompy.
Wkiad wirujacy i ptaszcz sq zamocowane pomiedzy gtowicg pompy, a podstawa, przy pomocy S$ciggow i
wykonane sg ze stali nierdzewnej. W podstawie znajduje sie kréciec ssawny i ttoczny w ukfadzie in-line. Pompy sg
wyposazone w bezobstugowe, mechaniczne uszczelnienie watu typu kasetowego. Pompy wyposazone sg w silnik
tréjfazowy, dwupolowy, przystosowany do pracy przetwornicg czestotliwosci.

Armatura zwrotna — zawor zwrotny typ 402. Zesp6t zamykania: grzybkowy o krétkim przemieszczeniu
wspomagany sprezyna. Praca w dowolnym potozeniu, Mate straty cinienia, cicha praca, zwarta budowa. Zawoér
nie generujgcy uderzen hydraulicznych. Korpus: Zzeliwo szare epoksydowane. Ptaska uszczelka (EPDM).
Zawieradto (grzyb zaworu)- zeliwo szare epoksydowane. Trzpien zaworu — braz.

Armatura odcinajaca - Przepustnice miedzykotnierzowe. Przenoszenie momentu obrotowego na element
zamykajacy dzieki specjalnemu potaczeniu trzpienia z dyskiem (wpust wieloklinowy). Pierscien zabezpieczajacy,
utatwiajacy ewentualng wymiane poszczegoinych elementdw wewnetrznych przepustnicy na etapie wieloletniej
eksploatacji. Wielostopniowy system uszczelnienia trzpienia. Jednocze$ciowy trzpien potaczony wpustem
wieloklinowym z dyskiem pozwala na jego samocentrowanie. Wymienna wyktadzina EPDM i dysk AISI316.
Korpus z Zeliwa szarego GG25. Korpus pokryty warstwg epoksydu 80 mm, kolor niebieski RAL5017.
tozyskowanie watka — fozyska $lizgowe; tuleja ze stali ocynkowanej powleczona PTFE. Uszczelnienie watka — o-
ringi z gumy Nitryl/FKM .

taczniki amortyzacyjne. Mieszek wykonany z gumy syntetycznej, wzmocnienie — oplot nylonowy, stalowe
pierScienie wzmacniajace, kotnierze ze stali kwasoodporne;.

Sterowanie: przetwornica czestotliwosci z filtrem RFI

19

Rurociagi technologiczne — 1kpl

Wykonanie materiatowe -stal kwasoodporna 316L.

Minimalna grubo$¢ $cianki rurociagdéw wynosi 2mm.

Wykonanie materiatowe podp6r rurociggow - stal kwasoodporna 304.
Wszystkie potaczenia na rurociggach wykonaé jako kotnierzowe..
Kotnierze luzne, ze stali kwasoodpornej 316L cisnienie nominaine PN10.
Sruby stal kwasoodporna.

Rurociggi i podpory rurociggéw, poddane procesowi trawienia i pasywacji
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Podest technologiczny i drabinka - 1kpl

Podest i drabina zgodne z przepisami BHP.

Drabinke wyposazona w kabtakowe zabezpieczenie przed odpadnigciem.

Wykonanie materiatowe podestu i drabinki - stal kwasoodporna 304.

Sruby na podporach -stal kwasoodporna.

Podest i drabinka trawione i pasywacja

Podest umozliwia dostep do pokryw separatora i komory reakcji, otwordw rewizyjnych, napedu zgarniacza,
napedu mieszadta szybkoobrotowego, oraz umozliwia bezpieczny demontaz i montaz tych elementow.
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Lampa UV - 1szt

Q maks.= 4 m¥h
Q robocze =2 m3h
Wody poptuczne o transmitancji UV w 1cm= 70%
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Dawka promieniowania min. 400J/m?

Uktad wyposazony w automatyczny mechaniczny system czyszczacy (lampa bezobstugowa, obstuga lampy musi
sprowadzac sie tylko do okresowej (co 12 000 godz. wymiany promiennikéw oraz elementéw zuzywajacych sie).
Nie dopuszcza sie innych metod czyszczenia

Szafa zasilajgco-sterownicza

Promienniki niskoci$nieniowe

Zywotno$¢ promiennikow 12000h.

Reaktor wykonany ze stali 316L, elektropolerowany,

Chropowato$¢ wewnatrz < 0.5 ym

Powierzchnia zewnetrzna, chropowato$¢: < 0.8 um

Mozliwo$¢ montazu w poziomie, lub w pionie,

Cisnienie pracy 6 bar,

Reaktor wyposazony w automatyczny system czyszczacy. Rury ostonowe z mozliwoscig ustawiania cykli
czyszczacych, dziatajacy podczas pracy urzadzenia, bez konieczno$ci wytaczania z eksploatacii,

Stopien ochrony reaktora IP85,

Z uwagi na wode o obnizonej klarowno$ci, promienniki niskoci$nieniowe amalgamatowe o mocy maks. 200W o
zmniejszonej odlegto$ci pomiedzy promiennikami oraz promiennikami i reaktorem,

Reaktor w ksztatcie litery ,L” dla osiggniecia optymalnych warunkéw hydraulicznych,

Wsporniki montazowe reaktora,

Czujnik promieniowania UV zgodny z DVGW,

Mozliwo$¢ kalibracji czujnika UV w menu sterowania,

Czujnik temperatury reaktora UV,

Szafa zasilajgca wyposazona w wysSwietlacz wskazujacy stany pracy urzadzenia, w tym aktualny odczyt
intensywno$ci promieniowania UV wyrazony w % lub W/m2,

Stopien ochrony szafy min. P54,

Alarm uszkodzenia na kazdym promienniku,

Kolorowe pod$wietlenie wySwietlacza informujace o stanie pracy (prawidtowy — zielony kolor, awaria — czerwony
kolor),

Menu sterowania w jez. polskim,

Wyjscie sygnatowe 4-20mA,

Mozliwo$¢ zdalnego zatgczanial/ wytaczania,

Licznik godzin pracy urzadzenia,

Licznik cykli zataczen / wytaczen,

Zasilanie urzadzenia 230V/50Hz,

Temperatura otoczenia pracy 5-40 stp C,
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Uktad kontroli metnosci - 1kpl

maksymalny btad pomiarowy 2% wartoci mierzonej + 0.01 FNU i zakresie pomiarowym 0...4000 FNU
Sonda: pomiar metno$ci metoda Swiatta rozproszonego pod katem 90° zgodnie z 1ISO7027,

—  zakres pomiarowy 0...4000 FNU,

—  limit detekcji 0,0015 FNU, przy pomiarze 0..10 FNU zgodnie z ISO 15839,

— maksymalny blad: 2% w.m. £ 0.01 FNU,

— powtarzalnos¢ 0,5% w.m.,

— stopieri ochrony: IP68,

— ci$nienie: do 10 bar abs,

— obudowa stal k.o.,

— wszystkie charakterystyki oraz parametry kalibracyjne przechowywane w wewnetrznej pamieci czujnika.
Armatura procesowa:

— do montazu w rurociggu o $rednicy od DN80 do DN150,

— dopuszczalne cisnienie 10 bar,

— zobstugg reczng do 2 bar,

— wykonana ze stali k.o.,

—  zawor kulowy - przytacze procesowe kotnierzowe PN16, DN50 lub gwint G2
System czyszczenia ultradzwigkowego:

— system zawiera: generator ultradzwiekowy, przetwornik ultradzwigkowy, przewody zasilajace i sterujace,

— sterowanie z uniwersalnego przetwornika pomiarowego,

— efekt czyszczenia poprzez wytwarzanie kawitacji w medium. Fala dzwiekowa rozbija zanieczyszczenia,
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e przetwornik montowany bezposrednio na rurociggu (o maks. $rednicy DN150), doktadnie na przeciw czujnika
metnosci.
— czestotliwos¢ pracy: 40 kHz,
— zasilanie 230 VAC,
— stopien ochrony przetwornika ultradzwiekowego IP68,
— stopieni ochrony generatora ultradzwigkowego IP66/67,
e Przetwornik uniwersalny:
— obstuga czujnikbw w technologii memosens.org umozliwiajgca podigczenie sond wiecej niz jednego
producenta,
— automatyczne rozpoznawanie podtgczonych czujnikdéw wraz z pobieraniem danych kalibracyjnych,
— duzy, indywidualny wyswietlacz z regulacjg wielko$ci czcionek oraz ustawianiem kontrastu,
— dostep do funkcji umozliwiajacych ocene stanu zuzycia elektrody lub czujnika,
— funkcja sterowania czyszczeniem,
—  zasilanie: 230 VAC,
— wejscie: jeden czujnik cyfrowy z mozliwo$cig rozbudowy do maks. 8 kanatéw,
— wyjScie analogowe: 2x 4..20 mA HART,
—  wyjscie cyfrowe: 2x zestyk,
— praca w temperaturach: od -20°C do +50°C,
— stopieni ochrony: IP66/IP67,
— brak elementow zuzywajacych sie mechanicznie wewnatrz obudowy, np. wentylator,
— menu w jezyku polskim.
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Zestaw dozowania koagulantu — 1 kpl :
e pompa dozujgcq typu o wydajnosci od 2,5ml/h do 7,5 I/h i ci$nieniu 16bar.
e zbiornik 1001 i mieszadtem elektrycznym
e zewnetrzny zbiornik zabezpieczajacy na wypadek rozszczelnienia zbiornika gtéwnego lub wanna o pojemnosci
min 120l
Zakres wydajno$ci: od 2,5mlth do 7,5 I/h
maksymalna ci$nienie pracy do 16 bar
zakres nastaw 1:3000
objetos¢ skoku 0,74ml
maksymalna czestotliwos¢ 190 skokdw/min.
Klasa ochrony IP 65, Nema 4X
Napigcie 100-240V, 50/60 Hz
maksymalny pobér mocy P122 W
$rednica membrany 44 mm
masa pompy do 2,4kg
graficzny wy$wietlacz LCD na panelu sterowania
status pracy pompy odwzorowany kolorem pod$wietlenia wyswietlacza LCD (cztery kolory: biaty, zielony, zotty,
czerwony)
funkcja antykawitacii
funkcja samoodpowietrzania gtowicy
tryb kalibracji
wbudowany wy$wietlacz informacji serwisowych
membrana napedzana silnikiem krokowym
wewnetrzna regulacja predkosci skoku i czestotliwosci
panel sterowania z mozliwo$cig montazu w trzech pozycjach wzgledem korpusu pompy
sterowanie sygnatem zewnetrznym: impulsowe lub analogowe 0/4-20mA
zintegrowana z pompa ptyta montazowa z mechanizmem zaczepowo-zatrzaskowym, umozliwiajaca
zamocowanie pompy do powierzchni pionowej lub poziome;
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Przepustnica regulacyjna z sitownikiem elektrycznym na odcieku uwodnionego osadu — 1szt
e Doktadno$¢ regulacji uktadu powinna zawierac sie na poziomie +-5% wartosci zadanej.
Zgodno$¢ z EN 593 i API 609
Klasa ci$nienia;: PN16, Tmax=150 C
Zabudowa miedzykotnierzowa
Korpus: zeliwo sferoidalne GJS-400-15
Gérny kotnierz zgodny z 1SO 5211, z dodatkowym otworem odcigzajacym dla zabezpieczenia napedu
Powtoka malarska korpusu: dobra odpornos$é¢ korozyjna wg I1SO 12944-2 klasa C2 - trwato$¢ do 15 lat
Manszeta: EPDM, wymienna
Dysk z polerowanymi krawedziami zapewniajacy dugg zywotno$¢ manszety: stal nierdzewna EN 1.4408

59



Trzpien: stal nierdzewna EN 14401

Optywowy dysk z minimalnymi oporami przeptywu (trzpief dwuczesciowy)

Gérna koficdwka trzpienia odwzorowujgca jednoznacznie potozenie dysku (dwuscienna)

tozyskowanie trzpienia: 2 tozyska trzpienia wykonane ze stali powleczonej PTFE, tuleja gérnego trzpienia z
poliestru

Wielostopniowy system uszczelnienia watka, drugi stopien uszczelnienia watka: o-ring z NBR

Cztery otwory centrujgce w korpusie umozliwiajagce montaz na koricu rurociggu — owiercone uniwersalnie wg
PN10/16.

Szczelno$é: klasa A wg EN 12266-1

Sitownik elektryczny, regulacyjny:

Zawiera karte sterujacq

Napiecie zasilania: 230 V AC

Zakres temp. pracy: -25C do + 70C, obudowa w klasie IP68.

Mechaniczny wskaznik potozenia.

Obcigzalnos¢ elektryczna: S4-50%.

Pozycjoner sterowany sygnatem 4-20 mA i nadajnik potozenia z sygnatem 4-20 mA.
Bezpotencjatowe wytaczniki drogowe i momentowe

Kotko awaryjnego sterowania recznego (stale zazebione, nie obraca sie podczas pracy napedu).
Mozliwo$¢ regulaciji czasu przesterowania (niezaleznie dla Otwierania i Zamykania)
Zakres regulacji katéw otwarcia: minimum 70 stopni, maksimum 110 stopni.
Mechaniczne ograniczniki obrotu.

Grzatka z termostatem zasilana wewnetrznie z modutu zasilana silnika.

Poziom hatasu ponizej 65 dBA.
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Przeptywomierze elektromagnetyczne

Czujnik przeplywu

owiercenie kotnierzy wg. EN 1092-1, PN 16,

zakres predkosci: 0,1 do 10 m/s

kotnierze i korpus -stal weglowa st 37.2 malowane dwuskfadnikowg farbg epoksydowa,
wyktadzina: NBR

materiat elektrod pomiarowych i uziemiajacych: hastelloy c276,

temperatura otoczenia: -40...+70°c,

temperatura medium: -10...+70°c,

wersja kompakt ,

obudowa spawana, stopief ochrony:IP67 (IP68 z zestawem uszczelniajacym),
przytacze elektryczne: dtawik kablowy m20x1,5,

atest pzh

Przetwornik pomiarowy

obudowa: poliamid, IP 67

doktadnos¢: 0,2% aktualnego przeptywu £1 mm/s

sposéb montazu: kompaktowy lub rozigczny

wyswietlacz: 3 liniowy ciektokrystaliczny

funkcje: przeptyw chwilowy, dwa liczniki, przeptyw jedno/dwukierunkowy, komunikaty o btedach, detekcja puste;
rury, sterowanie dozowaniem

wyjscie pradowe: 0/4-20 mA

wyjscie impulsowe/czestotliwos¢: 0-10 kHz

wyjscie przekaznikowe: przekaznik przetaczny

wejscie binarne: 11-30 V dc

komunikacja cyfrowa: modbus RTU

temperatura pracy: -20 do +60°C

napiecie zasilania: 230 V

oprogramowanie: j.polski

1. 4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-00 pkt. 1.5. ,Wymagania ogdlne”.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ robét oraz za zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacig,
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz ze sztukg budowlang . Integralng
czescig specyfikacji jest projekt techniczny, ktory okresla parametry technologiczne urzadzen. Podane dane
nalezy uwzgledni¢ na etapie wykonawstwa uktadu technologicznego.

2. MATERIALY.

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST-00 pkt. 2.0. ,Wymagania ogolne”.

Materialy mogg by¢ stosowane producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inzyniera — inspektora nadzoru inwestorskiego.

Materiaty i urzadzenie technologiczne stacji oraz uktad rur armatury w tym zaworéw, nalezy
dostarczy¢ na budowe ze Swiadectwami, jakosci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego,
atestami, deklaracjami zgodnosci.

Nalezy sprawdzi¢ czy stosowane materiatu urzadzenia i podzespoty odpowiadajg swymi parametrami,
konstrukcjg, zasadq dziatania, wydajnosciq i pojemno$cia, rozwigzaniom przyjetym w dokumentacii
projektowe;.

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi Wytwoércy. Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego materiatow. W przypadku
stwierdzenia wad lub nasuwajacych sie watpliwosci mogacych mie¢ wptyw, na jako$¢ wykonywanych robdt,
materiaty nalezy przed wbudowaniem podda¢ badaniom sprawdzajgcym okreslonym przez Kierownika
Projektu.

2.1. TECHNOLOGIA.

Technologie uzdatniania wody wraz z odzyskiem wod poptucznych wykona¢ na podstawie parametréw
zgodnych z dokumentacjg projektowa przy jednoczesnym wymogu standardu wykonania jakosciowego
urzadzen zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej. Jesli gdziekolwiek w dokumentacji projektowe;
przedmiot zamowienia okreslony zostat przez wskazanie znakow towarowych lub pochodzenie materiatow,
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania urzadzen réwnowaznych w stosunku do zaprojektowanych
z zachowaniem tych samych standardéw technicznych, technologicznych i jakoSciowych. Przez pojecie
materiatdw rownowaznych nalezy rozumie¢ materiaty gwarantujace realizacje robot zgodnie z wydanym
pozwoleniem na budowe oraz zapewniajgce uzyskanie parametréw technicznych nie gorszych od zatozonych
w dokumentaciji projektowej, specyfikacjach technicznych oraz w przedmiarach robét.

Kazdy Oferent obowigzany jest wykazaé, ze oferowane przez niego roboty budowlane, materiaty i zwigzane
z tym ustugi, spetniajg wymagania postawione w dokumentacji techniczne;.

W przypadku zastosowania materiatow rownowaznych nalezy przed ich montazem przekaza¢ Inspektorowi
Nadzoru, komplet dokumentow po$wiadczajacych spetnienie postawionych wymagan:

a) karty katalogowe producentow

b) atesty PZH

c) rysunki techniczne w skali:
- rzut poziomy,
- rzut pionowy ,
-przekroj pionowy, przekrdj poziomy (dla zestawdw aeracji, filtracji oraz osadnika
wielostrumienowego) przez srodek zbiornikdw.
Rysunki powinny przedstawia¢ doktadnie rozwigzania proponowane przez Oferenta. Nie dopuszcza
sie przedstawiania rysunkdéw pogladowych, przyktadowych, bez podanych doktadnych wymiardw
gabarytowych oraz bez podanych $rednic poszczegdlnych przewoddw hydraulicznych.

d) deklaracje zgodnosci

e) schematy elektryczne szaf sterujgcych

W celu zachowania kompatybilnoSci oraz pozniejszej obstugi serwisowej wszystkich urzadzen
technologicznych, nie dopuszcza sie wykonania poszczegdlnych zestawow technologicznych przez réznych
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producentow. Wymog dotyczy zestawdw: aeracji, filtracji, pompy ptucznej, dmuchawy, zestawu
hydroforowego oraz osadnika wielostrumieniowego, rozdzielni pneumatycznej, rozdzielni sterowniczej —
technologiczne;.

Autor projektu nie wyraza zgody, by proponowane w ofercie urzadzenia réwnowazne byty
prototypami. Wymogiem bezwzglednym jest, by byly to urzadzenia sprawdzone.

Wykonawca, ktdrego oferta zostanie wybrana, winien wykonaC przedmiot zamoéwienia zgodnie
z opracowanym projektem, rowniez w zakresie efektdw uzdatniania wody, kosztow eksploataciji,
niezawodnosci dziatania.

Kompletne moduty urzadzen technologicznych muszg by¢ wykonane w hali technologiczne;
producenta w zorganizowanym procesie produkcji i kontroli. Gotowe urzadzenia technologiczne powinny
przej$¢ pozytywnie kontrole na stanowisku testowym w hali producenta — potwierdzone protokotem kontroli
jakosci. Na obiekcie dopuszcza sie wytacznie montaz gotowych modutdéw urzadzen i orurowania.

2.2. RUROCIAGI TECHNOLOGICZNE.

Prefabrykacja rurociggéw technologii SUW winna by¢ realizowana w warunkach stabilnej produkciji na
hali produkcyjnej a catkowity montaz zestawow uktadu technologicznego i rurociggow wraz z probg
szczelnosci winien odbyc sie przed wysytkg na obiekt.

Nie dopuszcza sie spawania rurociagdw na obiekcie.

Rurociggi stacji wykonac z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozje gatunku:

v" dla czesci technologicznej uzdatniania wody 1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1
oraz PN-EN-ISO 3834-2,

v" dla cze$ci technologicznej oczyszczalni wod poptucznych 1.4401 zgodnie z PN-EN 10088-1
oraz PN-EN-ISO 3834-2,

Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane w technologii wiasciwej dla stali kwasoodpornej (metodq
TIG, przy uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC) przy
czym zamawiajacy zastrzega sobie prawo do Zgdania na etapie wykonawstwa udokumentowania jako$ci
spoin wydrukiem parametréw wykonania spoin. W celu minimalizacji strat hydraulicznych, odgatezienia
poszczegolnych docinkdw rur powinny by¢ wykonane metoda ksztattowania szyjek.

2.3. WYMAGANIA W ZAKRESIE WYKONANIA PRAC SPAWALNICZYCH

Ponizsze wymagania dotyczg producenta urzadzen oraz rurociggdw technologicznych SUW:

e Wykonawca prac spawalniczych musi posiadaC certyfikowany system zarzadzania jakoscig
w spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy PN-EN-ISO 3834-2, Wykonawca musi
zatrudnia¢ spawaczy i operatoréw urzadzen spawalniczych spetniajgcych wymagania normy PN-EN
287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732 posiadajacych aktualne uprawnienia.

e Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ uznang technologie spawania WPQR zgodng
z PN-EN ISO 15614

e Wymagany poziom jako$ci spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN ISO 5817

e Minimalny zakres badan nieniszczacych - 100% zltgczy podda¢ kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN I1SO
17637

e Personel wykonujacy badania powinien posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie badan
wizualnych VT wg normy PN-EN ISO 9712

e Do oferty przetargowej nalezy zataczy¢é kopie certyfikatu PN-EN-ISO 3834-2 wydanego przez
akredytowang jednostke certyfikujagca ministra Komisji Europejskiej, potwierdzajagcego spetnienie
powyzszych wymagan.
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2.4, TRAWIENIE i PASYWACJA

Majac na uwadze zapewnienie odpowiedniej trwatosci elementdbw wykonanych ze stali
kwasoodpornych ich powierzchnie bezwzglednie nalezy poddac trawieniu, a nastepnie pasywacji. Zabiegi te
muszg by¢ koniecznie przeprowadzone na wewnetrznych oraz na zewnetrznych powierzchniach urzadzen
oraz rurociggow technologicznych SUW.

Operacje trawienia, a nastepnie pasywacji prowadzi¢ w sposéb nastepujacy:

1. Rurociggi technologiczne- wykonac trawienie, a nastepnie pasywacje za pomoca kapieli zanurzeniowe;.
Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.

2. Konstrukcje wsporcza - wykonac trawienie, a nastepnie pasywacje za pomocg kapieli zanurzeniowej lub
natrysku. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.

3. Korpus osadnika wielostrumieniowego, zbiornik reakcji i zbiornik oczyszczonych wod poptucznych-
wykonac trawienie, a nastepnie pasywacije za pomocg natrysku. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni
zewnetrznych i wewnetrznych.

Ze wzgledu na fakt, ze Stacja Uzdatniania Wody znajduje sie w strefie bezpo$redniej ochrony
sanitarnej oraz wysokie ryzyko wystapienia skazenia podczas prowadzenia operacji trawienia i pasywacji, nie
dopuszcza sie wykonywania tych operacji na terenie SUW.

Kompletne urzadzenia oraz rurociggi technologiczne winny by¢ dostarczone na obiekt docelowy jako
wytrawione oraz poddane pasywacji w warunkach stabilnej produkciji na hali producenta.

Dokumenty i potwierdzenia.

Wykonanie operacji trawienia i pasywacji nalezy potwierdzi¢ protokotem zdawczo odbiorczym
zawierajacym spis elementéw poddanych operacjom oraz certyfikatem zawierajacym:
— potwierdzenie wykonania operacji trawienia i pasywaciji dla elementéw ujetych w protokole zdawczo
odbiorczym wraz z wyspecyfikowaniem uzytych Srodkdw trawigcych i pasywujacych;
— wyniki pomiaru potencjatu powierzchni;
— informacje na temat czasu kapieli lub natrysku i temperatury.

Do powyzszego certyfikatu nalezy dotaczy¢ karte charakterystyki Srodka trawigcego i $rodka pasywujacego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 pkt. 3.0. ,Wymagania ogéine”. Wykonawca
przystepujacy do wykonania powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z sprzetu umozliwiajacego montaz
urzadzen technologicznych stacji uzdatniania wodly.

Prace montazowe przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego muszg spetniaC wymagania bhp
i p.poz.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Sprzet uzyty do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacjach technicznych lub projekcie. Sprzet stosowany do wykonywania
robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy , oraz spetnia¢ normy ochrony Srodowiska i
przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
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uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Producent modutéw technologicznych powinien dysponowa¢ maszynami i zapleczem technicznym,
pozwalajacym na wykonanie zestawow technologicznych stacji zgodnie z przyjetym rezimem wykonania
ti. maszyny do obrobki rurociggéw ze stali kwasoodpornej 1.4301 o Srednicach od DN32 do DN200
w szczegolnosci:

- glowica automatyczna do spawania orbitalnego ,
- maszyna do wyciggania szyjek metodg obrdbki plastycznej,
- gietarka umozliwiajaca giecie rur od DN50 do min. DN80

W przypadku braku takich maszyn i zaplecza Wykonawca powinien wskazac firme (podwykonawce/dostawce)
zdolng spetni¢ powyzsze wymagania.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt. 3.0. ,Wymagania ogéine”. Materiaty
powinny by¢ przewozone w sposob zgodny z instrukcjg producenta. Mozna uzy¢ dowolnego $rodka transportu
spetniajacego wymagania okreslone przez producenta.

Materiat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ oraz uktada¢ w warstwach wedtug
wytycznych producenta oraz w zalezno$ci od $rodka transportu i wytrzymatosci palety.

— Materiaty typu przewody nie wymagajg opakowarn i mogq by¢ sktadowane pod zadaszeniami.

— Urzadzenia technologiczne i armatura nalezy transportowaC w opakowaniach skrzyniowych
| magazynowa¢ w pomieszczeniach zamknietych.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét.
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt.5.

5.2.Roboty przygotowawcze.

Rozpoczecie robdt instalacyjnych moze nastgpi¢ po stwierdzeniu, ze elementy budowlano -
konstrukcyjne obiektu, majace wptyw na montaz instalacji i urzadzen, odpowiadajg zatozeniom projektowym.
Montaz poszczegdlnych elementow wyposazenia technologicznego stacji, musi by¢ SciSle powigzany i
skoordynowany z prowadzonymi na obiekcie pracami budowanymi.

Nalezy pamietac o kolejno$ci zabudowy poszczegélnych urzadzen uktaddw i rurociggdw powigzanych
z wykonywaniem konstrukcji budynku stacji uzdatniania wody.

5.3. Zakres robét przy wykonywaniu instalacji technologii SUW:

- Wykonanie robét ziemnych pod zadotowanie i zamontowanie podziemnych elementéw i rurociggéw
uktadu stacji uzdatniania wody,

- Posadowienie elementéw podziemnych uktadu odstojnika wod poptucznych,

- Wykonanie rurociggow technologicznych, taczacych zbiorniki retencyjne z budynkiem technicznym,

- Utozenie rurociggdbw potaczeniowych technologicznych pomiedzy budynkiem technicznym stacji, a
studniami gtebinowymi,

- Zamontowanie urzgdzen technologicznych w budynku technicznym staciji,

- Rozprowadzenie instalacji technologicznej uktadu stacji,

- Utozenie przewodoéw sterowniczych i zasilajgcych, pomiedzy budynkiem technicznym i zbiornikami
retencyjnymi , studniami gtebinowymi ,

- Montaz sprezarki bezolejowej,

- Utozenie instalacji pneumatycznej, wewnatrz budynku technicznego,

- Zamontowania ukfadu sterowania, dla catosci uktadu technologicznego SUW,

- Utozenie, przewodow zasilajgcych i sterowniczych pomigdzy poszczegdinymi podzespotami uktadu
technologicznego stacj,

- Rozruch mechaniczny technologiczny uktadu SUW,

- Sprawdzenie poprawnosci pracy stacji w catym jej zakresie pracy,
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- Szkolenie obstugi obiektu, wykonania instrukcji obstugi i eksploatacji uktadu technologicznego SUW.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli, jakosci robot.
Ogdlne zasady kontroli, jako$ci robét podano w ST-00 pkt.6 ,wymagania ogdine”.

6.2. KONTROLA, POMIARY, BADANIA

6.2.1. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przygotowanych
do wbudowania. Przeprowadzi¢ wymagane normami branzowymi badania szczelnoSci wykonanych
rurociggow i instalacj.

6.2.2. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac.

Celem sprawdzenia kompletno$ci wykonanych prac jest wykazanie, ze w petni wykonano wszystkie
prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z projektem oraz
Z obowigzujacymi przepisami, normami oraz przyjetymi zasadami technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

a) Porownanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji ze specyfikacjg projektowa, zarowno w zakresie
materiatow, jak i ilosci, zasady dziatania, wydajnosci oraz jesli jest to konieczne, w zakresie wkadciwosci i
czesci zamiennych;

b) Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujgcymi przepisami, normami oraz z zasadami
technicznymi;

c) Sprawdzenie dostepnoéci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, eksploatacje, czyszczenie i
konserwacje;

d) Sprawdzenie kompletnosci dokumentéw niezbednych do eksploatacii instalacji. W szczegoino$ci nalezy
wykonac nastepujgce badania:

6.2.3. Badanie og6lne

a) Dostepnosci dla obstugi;

b) Kompletno$ci znakowania;

¢) Rozmieszczenia zgodnie z projektem

d) Zabezpieczer antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych;

6.3.KONTROLA DZIALANIA

Celem kontroli dziatania instalacji technologicznej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalacii
zgodnie z wymaganiami i jej przeznaczeniem. Badanie to pokazuje czy poszczegdlne elementy instalacii
zostaty zamontowane, podtgczone i dziatajg prawidtowo.

Kontrola dziatania ma postepowa¢ w kolejnosci od pojedynczych urzadzen i cze$ci sktadowych
instalacji przez poszczegoéine uktady i elementy instalacji oraz w odniesieniu do catosci zabudowanej instalacii
technologicznej. Kontrola taka oprocz sprawdzenia poranno$ci dziania uktadu pod wzgledem mechanicznym,
winna réwniez obja¢ poprawnos¢ sterowania poszczegolnych uktadéw wchodzacych w sktad instalaci
technologiczne;.

Pozytywna ocena préb i uruchomienia instalacji stanowi podstawe do podjecia pracy przez komisje
odbioru technicznego urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0gdIne zasady obmiaru robot
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Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne , pkt.7. Obmiar robot instalaci
technologii SUW zgodnie z przedmiarem robét, ktory winien by¢ dotaczony do niniejszej specyfikacji.

8.0DBIOR ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2.0DBIOR CZESCIOWY.

Nalezy go przeprowadza¢ w stosunku do robdt ,zanikajacych”, ktére muszg by¢é wykonane przed

zakonczeniem cato$ci zadania.
Nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wykonania z projektem,
- uzycie wtasciwych materiatow,

- wykonanie potaczen i konstrukciji,
- kompletnosci wykonanych prac.

8.2.1.ETAPOWANIE ODBIOROW CZESCIOWYCH.

Odbiory i nadzér Inwestorski

Lp | Etap odbioru/kontroli

Miejsce odbioru

Przedstawiciele

wykonawcy
1. Etap projektu mechanicznego -kontrola dokumentacii Siedziba Inwestora Inspektor Sanitarny
montazowej pod katem wymogdw BHP, oraz Inspektor BHP

poprawnosci rozwigzan pod katem hydrauliki na
podstawie przygotowanej przez wykonawce wizualizacji
3D, dostarczanych urzadzen i budynku oraz rzutéw,
widokow i przekrojow dokumentacji montazowe.
Dokumentacja powinna zawiera¢ co najmniej naniesione
wymiary przej$¢ i dojs¢ oraz opisy rurociggéw (funkcja i
$rednica).

Inspektor Budowlany

2. Etap projektu elektrycznego -kontrola dokumentacii

Siedziba Inwestora

Inspektor branzy

elektrycznej w tym schematéw i algorytméw pracy Elektrycznej
urzadzen. Inspektor Sanitarny
3. Etap zamawiania urzadzen —akceptacja wnioskow Siedziba Inwestora Inspektor Sanitarny
materiatowych Inspektor Budowlany
Inspektor branzy
Elekirycznej
4. Etap wykonania konstrukcji spawanych. Zaktad wytwérczy Inspektor Sanitarny
Wykonanie rurociggdw, wykonanie korpusu separatora, Wykonawcy lub
wykonanie zbiornika poptuczyn po kontroli wizualnej i podwykonawcy robét
przed trawieniem. spawalniczych.
5. Etap wykonania trawienia i pasywacji. Trawienie i Zaktad wytwérczy Inspektor Sanitarny
pasywacja rurociagow SUW, korpusu separatora, Wykonawcy lub
zbiornika poptuczyn w trakcie trwania procesu trawieniai | podwykonawcy robot
pasywaciji. trawienia i pasywaciji.
6. Préby szczelnosci i préby ruchowe Zaktad wytwérczy Inspektor Sanitarny
Wykonawcy
7. Proby uktadéw rozdzielni zasilajaco - sterujacych Zaktad wytwérczy Inspektor branzy
Wykonawcy Elektrycznej
8. Montaz koricowy mechaniczny — odbiodr urzadzen Miejsce montazu Inspektor Sanitarny
docelowego urzadzen Inspektor Budowlany

SUw

9. Montaz koricowy elektryczny — odbidr urzagdzen

Miejsce montazu
docelowego urzadzen
SUW

Inspektor branzy
Elektrycznej




10.

Rozruch technologiczny

Miejsce montazu
docelowego urzadzen
SUW

Inspektor Sanitarny
Inspektor Budowlany
Inspektor branzy
Elektryczne;

1.

Zakonczenie wszystkich prac montazowych i zgloszenie
inwestycji do odbioru koricowego

Miejsce montazu
docelowego urzadzen
Suw

Inspektor Sanitarny
Inspektor Budowlany
Inspektor branzy
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Elektrycznej
Inspektor BHP
Inspektor p-poz.

8.3.0DBIOR TECHNICZNY KONCOWY
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
— protokoty wszystkich odbioroéw technicznych czesciowych
— $wiadectwa jako$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, przedstawione przez dostawcow
materiatow i urzadzen.
— instrukcje obstugi i eksploataciji uktadu technologicznego wraz instrukcjami stanowiskowymi
koricowymi (dla urzadzehn wymagajacych statego dozoru obstugi obiektu).

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:
— zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;.
— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek
— aktualno$¢ Dokumentaciji Projektowej, czy wprowadzono wszelkie zmiany i uzupetnienia.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoine” pk.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

e Roboty pomiarowe i przygotowawcze,
Dostarczenie materiatow oraz ich roztadunek,
Wykonie rurociggdw technologicznych podpowierzchniowych,
Posadowienie urzadzen oraz ich podtaczenie do instalacii,
Wykonanie instalacji technologicznych,
Montaz urzadzer i podzespotéw wchodzacych w zakres uktadu technologicznego ,
Wykonanie otworéw w przegrodach budowlanych,
Montaz instalacji wysokocisnieniowej pneumatycznej waz ze sprezarka,
Montaz elementow uzdatniania w hali stacj,
Montaz instalacji sterowania technologig stacji wraz z jej okablowaniem,
Uruchomienie instalacji technologiczne;.

UWAGA:

WSZELKIE ZMIANY W TRAKCIE REALIZACJI OBIEKTU WYMAGAJA AKCEPTACJI PROJEKTANTA.
REALIZACJA NIEZGODNA Z PROJEKTEM ZWALNIA PROJEKTANTA Z ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
PROJEKTOWANY | REALIZOWANY OBIEKT | PRZENOSI TE ODPOWIEDZIALNOSC NA WYKONAWCE.



